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                Inspección De La Válvula De Control De Aceite (OCV) En
                Motores Hyundai 1.6, 2.0, 2.4, 2.7, 3.3 3,8 & 4.6L 2003-2008

El Departamento Tecnico de AERA ofrece la siguiente información para revisar la 
válvula de tiempo variable constante en motores Hyundai 1.6, 2.0, 2.4, 2.7, 2.3, 3.8 
y 4.6L. Los conductores pueden quejarse de funcionamiento irregular en vacío o 
pobre aceleración en vehículos que usan los vehículos mencionados anteriormente.

Cuando se diagnostica el sistema de la válvula de tiempo variable constante 
(CVVT) por funcionamiento irregular en vacío, pobre aceleración, códigos de fallo 
relacionados por desalineamiento del árbol de levas, fallas relacionadas con 
códigos de fallo, y/o otros síntomas relacionados Se puede requerir la revisión de la 
válvula de control de aceite (OCV) para una operación correcta. Para revisar la 
Válvula De Control De aceite siga el procedimiento explicado en este boletín. Si la 
Válvula de control de aceite funciona normalmente, en ese caso lleve acabo otras 
reparaciones necesarias. No cambie la OCV si es confirmada su operación normal.

Hay dos proveedores de OCV que Hyundai usa durante la producción de estos 
motores, cuando revisamos la OCV, necesitamos saber que proveedor se utilizó 
dependiendo del vehiculo y el motor que Usted tiene. Por favor consulte la carta de 
la figura 1 abajo para mayor información sobre que válvula es usada. 

Figura 1: Motor, Modelo, Proveedor De OCV
Para checar la OCV, mida la resistencia entre la potencia de la OCV y unidades 
terminales de señal como se indica en la figura 2. Consulte la Figura 3 carta para 
rangos especificaciones de proveedor de OCV.
                                                                                                                                       
  Figura 3: Acción y Resultados De Resistencia
Figura 2: Checando OCV
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Pruebe para asegurarse que la OCV opera normalmente proporcionando 12V de 
poder como se indica en la Figura 4.

Figura 4: Probando La Operación Usando 12V
Se requiere especial atención para evitar un corto circuito cuando proporcionamos 
los 12V de poder. El espacio entre el alimentador eléctrico de la OCV y la terminal 
de señales es muy limitado. Use las conexiones adecuadas para evitar cortos del 
alimentador de energía del probador.
Cuando los 12V de energía son suministrados a la OCV, la OCV deberá ir hacia 
delante como se indica en Figura 5. La  Foto A marca la condición de los máximos 
retardos de la válvula de tiempo cuando se le aplican los 12 V.La Foto B indica la 
condición del avance de la válvula de tiempo cuando se suministran los 12V.
NOTA: Cambie la polaridad si el movimiento es opuesto.

Figura 5: Movimiento OCV                  Figura 6: Chip De Aluminio atorado en OCV

Si el OCV no se mueve hacia delante, examine para ver si existe algún elemento 
extraño, como un segmento de aluminio © atorado en el interior de la válvula OCV 
como se marca en la Figura 6. Sople para extraer el objeto extraño usando aire 
comprimido. Reinstale el OCV y después verifique que la falla esté corregida.

                                                               Departamento Tecnico De AERA
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Bulletin Diagram: FIGURE 1. APPLICATION CHART - FAILURE ANALYSIS
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Bulletin Diagram: FIGURE 2. TESTING OCV WITH OHM METER - FAILURE 
ANALYSIS
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Bulletin Diagram: FIGURE 3. RESISTENCE READING CHART - FAILURE 
ANALYSIS
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Bulletin Diagram: FIGURE 4. CHECKING OCV OPERATION WITH 12 
VOLTS - FAILURE ANALYSIS
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Bulletin Diagram: FIGURE 5. OCV MOVEMENT - FAILURE ANALYSIS
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Bulletin Diagram: FIGURE 6. ALUMINUM DEBRI JAMMED IN OCV - 
FAILURE ANALYSIS
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